
RASCOfl ex 405 est un produit d‘injection souple, modifi é à 2 composants à base de résines 
acryliques.

Applications

Cette formulation ne peut être utilisée qu‘en milieu humide ou mouillé. RASCOfl ex 405 est 
spécialement conçu pour des travaux volumineux (comblement de cavités, voiles d‘étanchéité 
ou injection de surfaces) impliquant une importante consommation de produit.
RASCOfl ex 405 n‘est pas conçu pour l‘étanchéité des fi ssures fi nes.

Propriétés

• haute capacité hydro-gonfl ante
• utilisable en milieu humide ou mouillé
• haute résistance aux produits chimiques
• gonfl ement réactif et réversible
• utilisable au contact de l’eau potable
• adhérence non requise

Caracteristiques techniques/physiques

Concentré A Catalyseur A Poudre B

Livraison liquide liquide poudre

Couleur vert vert blanc

Conteneur bidon bouteille boîte

Capacité conteneur 24,3 l 720 ml 500 g

Couleur conteneur noir transparent blanc

Couleur bouchon vert

Viscosité à 20°C 12 mPa s

Température d‘utilisation de 0°C à +50°C

Résistance à la compression env. 0,15 N/mm² 

Gonfl ement env. 12%

pH du mélange env. 8,0 à 11,0

Début de la polymérisation à 20°C env. 4 à 5 mn

Stockage/Résistance
Dans son emballage d‘origine, entre +5°C et +25°C, à l‘abri de la lumière: 
12 mois

Classe de transport SDR/ADR libre libre UN 1444

Prescriptions de transport  -  -
• Max. 30 kg par boîte
• Boîte portant une 
   étiquette UN 1444
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Mise en oeuvre

Mélange des composants A
Le catalyseur A est versé directement dans le bidon de la machine à injection. Une fois le 
concentré A versé, bien mélanger. Utiliser une perceuse avec malaxeur.
Le mélange des composants A peut se conserver jusqu’à env. 2 jours suivant la température 
de stockage.
Mélange des composants B
Toujours verser env. 5 litres d’eau dans le bidon B-Mix (bidon de malaxage). Y dissoudre la 
poudre B en mélangeant ou en agitant bien. Compléter ensuite le bidon de malaxage B 
d’eau jusqu’au repère des 25 litres et bien mélanger à nouveau. Utiliser une perceuse avec 
malaxeur.
Le mélange des composants B peut se conserver entre 2 et 5 jours suivant la température 
de stockage.
Mettre en œuvre les mélanges de composants A et B suivant un rapport de 1:1 (volumes).

Informations generales

Veiller à séparer rigoureusement les malaxeurs par produit A et B et à toujours les utiliser 
avec les mêmes composants.
L‘ajout de retardateur ou d‘accélérateur ne peut se faire qu‘au composant A.
Sur demande, le concentré peut aussi être livré violet ou fl uorescent.

Securite du travail

Porter une tenue de protection appropriée, des gants et des lunettes. Prévoir un rinçage 
oculaire à portée de main. Pour de plus amples informations, la fi che de données de 
sécurité.

Livrasion

RASCOfl ex 405   Réf. 1401.4444.050   au l

Accessoires

RASCOfl ex Retardateur  Réf. 1101.3010.005   Bidon de   5 l
RASCOfl ex Accélérateur  Réf. 1101.3020.010   Bidon de 10 l

Appareils d‘injection, machines et accessoires sur demande

Les informations pour la mise en oeuvre et l‘emploi de nos produits reposent sur notre expérience et nos connaissances. Lors 
de l’emploi et de la mise en oeuvre des produits, les spécifi cations des objets doivent être prise en considération. Les fi ches 
techniques actuelles se trouvent sur www.rascor.com Nos conditions générales de travail sont applicables.


