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AVANTAGE

DESCRIPTION

MISE EN OEUVRE

CARACTERISTIQUES
TECHNIQUES AVANTAGE  

CPT DUOGUARD¨
500, 350 et 175
Anode galvanique

Le syst•me CPT DUOGUARD¨ est composŽ de
grappe dÕanodes sacrificielles hybrides ˆ base de Zinc.
LÕanode DUOGARD¨  poss•de une double technologie,
basŽe sur lÕemploi dÕun mŽtal sacrificiel et dÕun courant
imposŽ temporairement en phase prŽliminaire.
DUOGUARD¨  est une technologie brevetŽe consistant en
une anode discr•te rŽfŽrent ̂  la norme EN 12 696 qui
sÕutilise comme un moyen de remŽdier aux attaques des
chlorures et de la carbonatation sur les structures en bŽton
armŽ. Cette double technologie constitue une avancŽe
considŽrable dans le traitement de la corrosion des
armatures.
On peut appliquer initialement un courant de lÕanode
DUOGUARD¨  vers lÕacier ̂ lÕaide de gŽnŽrateur de
courant temporaire (accumulateur ou redresseur calibrŽ),
pendant ce traitement, les sites de corrosion de lÕacier sont
dŽplacŽs de lÕacier vers la surface de lÕanode sacrificielle.
Ceci intervient parce que ce traitement de rŽalcalinisation
gŽnŽre des ions hydroxides inhibiteurs et passivant ˆ la
surface de lÕacier et que les ions chlores agressifs sont
dŽplacŽs de lÕarmature vers lÕanode sacrificielle.
A la fin de ce rapide traitement de quelques jours par
courant imposŽ, lÕanode DUOGUARD¨  est connectŽe soit
directement ̂ lÕacier, soit en passant par un bo”tier pour
contr™le, pour se comporter comme une anode sacrificielle
jouant un r™le prŽventif ̂ long terme. Le fonctionnement est
alors autonome.

• Simple, anode individuelle sacrificielle,
• Installation directe,
• Per•age rŽduit ¯25 mini, pas de dommage ˆ la

structure,
• Mise en Ïuvre facilitŽ,
• Pas dÕalimentation permanente,
• Application ciblŽe, 3 tailles dÕanodes :

- DUOGUARD¨   500,
- DUOGUARD¨   350,
- DUOGUARD¨   175,

• Taille rŽduite 100mm de long x 15mm de diam•tre,
• Charge capacitive ŽlevŽe de lÔalliage :

- 450 kC pour les DUOGUARD¨   500,
- 315 kC pour les DUOGUARD¨   350,
- 157 kC pour les DUOGUARD¨   175,

Fiche technique

• Haute densitŽ de courant imposŽ,
• DurŽe de vie ŽlevŽe jusquÕˆ 50 ans,
• Pas de maintenance, pas de production dÕoxyde

expansif,
• Passivation rapide des aciers gr‰ce au cycle court de

rŽalcalinisation,
• Inhibition des sites de corrosions dÕarmature Žvitant les

reprises dÕŽpaufrure,
• IndisponibilitŽ rŽduite des structures le temps de

lÕapplication,
• RentabilitŽ ˆ long terme,
• Court circuit facilement dŽtectable,
• Solution Žconomique de contr™le de la corrosion.

La mise en oeuvre suivra les principes ŽnoncŽs ci
apr•s et reprendra au minimum les points suivants :
Les anodes DUOGUARD¨ seront installŽes en respect des
normes EN 12 696 : 2000 Ç Protection cathodique de
lÕacier dans le bŽton È & EN 14 038 : 2004 Ç RŽ-
alcalinisation Žlectrochimique et traitements
dÕextraction des chlorures applicables au bŽton È.
Les anodes individuelles sont appliquŽes avec une densitŽ
de 4 ˆ 9 pi•ces/m2 de surface de bŽton avec un espacement
de 300 ˆ 500 mm entre anodes.
Les anodes DUOGUARD¨  sont mises en oeuvre dans des
trous forŽs dÕun diam•tre de 20 ˆ 30 mm pour une
profondeur de 145mm en utilisant la p‰te de scellement
DUOCRETE SD¨ . Les anodes individuelles
DUOGUARD¨  pourront alors •tre connectŽes ˆ un cable
dÕalimentation issu du bloc temporaire dÕalimentation D5A,
usuellement le D5A est utilisŽ pendant une semaine, temps
pendant lequel les anodes DUOGUARD¨  distribueront de
0,2 ˆ 1 A/m2 de surface dÕacier (phase initiale).
Apr•s une semaine, ce cable dÕalimentation pourra •tre
dŽconnectŽ du bloc dÕalimentation temporaire D5A et
connectŽ aux armatures. Cette opŽration sÕeffectue
simplement ˆ lÕaide dÕun bo”tier basculeur installŽ sur place.
Les anodes DUOGUARD¨  fonctionnent alors en mode
galvanique maintenant lÕacier dans un Žtat passif.
NB: Les tailles, les densitŽs et les zones traitŽes dŽpendent
bien evidemment des structures, des caratŽristiques du
bŽton, de la carbonatation, des taux de chlorure  et des
spŽcifications du chantier.

LÕanode DUOGUARD¨  offre des avantages
significatifs parce quÕelle fonctionne temporairement ˆ
des voltages relativement bas en mode de courant imposŽ
comparativement aux anodes  et treillis MMO (Mix MŽtal
Oxyde) classiquement utilisŽs dans ce domaine.
LÕavantage principal rŽside dans son autonomie en mode
sacrificiel galvanique.
La courbe de polarisation de lÕanode DUOGUARD¨   ci-
dessous montre la forte densitŽ de courant accessible avec
lÕanode DUOGUARD¨  malgrŽ de faibles voltages.
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CONDITIONNEMENT
AVANTAGE  

PRESCRITION TYPE

CONSOMABLES

LIMTES DÕEMPLOIS

HYGIENE ET SECURITE

FABRICANT

DISTRIBUTEUR exclusif francophonie

Pour le calcul et le dimensionnement on considŽrera que :

•  LÕespacement minimum sera de 300mm et
maximum de 500 mm

•  Pour un ratio de 1:1 acier:bŽton il faudra un
minimum de 4 anodes, la rŽpartition se fera dans
le sens de lÕhomogŽnŽitŽ de la distribution des
courants et suivant lÕimplantation des armatures.

•  La durŽe de vie dÕune anode DUOGUARD¨
peut •tre estimŽe gr‰ce ˆ la connaissance de la
charge capacitive de lÕalliage de lÕanode soit 450
kC  pour une DUOGUARD¨  500, 315 kC pour
une DUOGUARD¨  350 et 157 KC pour une
DUOGUARD¨  175 et de la quantitŽ totale de
courant nŽcessaire. Une unitŽ de 15x100mm peut
ainsi durer jusquÕˆ 50 ans.

Voir fichier exŽcutable sur le site bob-fr.com.

Emballage: 25 pi•ces par bo”te.
Stockage: au sec  et Žviter le contact avec les matŽriaux
oxydants.

La protection galvanique des armatures sera
rŽalisŽe ̂ lÕaide d Ôune anode du type DUOGUARD¨
(syst•me brevetŽ), anode en alliage sacrificiel avec une
liaison Žlectrique intŽgrale en fil de titane qui pourra
fonctionner dans les  modes courant imposŽ et sacrificiel.
LÕanode sera scellŽe ̂ lÕaide de la p‰te DUOCRETE SD̈
(voir fiche de sŽcuritŽ).

Le matŽriel suivant est aussi disponible dans notre gamme :
- P‰te DUOCRETE SD¨,
- Žlectrode de rŽfŽrence en MnO2,
- connecteurs et bo”tiers,
- enregistreur & logiciel.
- Mortier de rŽparation NF et Hoz.

De fa•on ˆ obtenir la quantitŽ de courant voulue
et la durabilitŽ attendue avec lÕanode DUOGUARD ¨ ,
certaines considŽrations pratiques doivent •tre prises en
compte.
LÕanode DUOGUARD¨  devra •tre recouverte dÕau moins
20mm de mortier de rŽparation, dont la rŽsistivitŽ sera dans
la fourchette de 50 ˆ 200% de celle du bŽton de support,
classiquement tous les mortiers normalisŽs (NF rŽparation
mono composant voir la fiche technique  fabricant en
conformitŽ avec la norme EN 12696, exemple Betec 310
DF, 506, 405 Hoz, et 440 Hoz). Les discontinuitŽs des
aciers devront •tre rŽsolues (rŽtablies ou isolŽes), les
fissures et Žpaufrures du bŽton qui pourraient affecter le
courant ionique joueront sur les performances de lÕanode
DUOGUARD¨  et devront donc •tre prŽalablement prises
en compte.
Lors de lÕinstallation, on Žvitera les courts-  circuits,
anode/armature.
Le temps nŽcessaire ˆ la passivation sous courant imposŽ
est variable en fonction des chantiers.
La dŽpolarisation des aciers ainsi traitŽe sera plus lente en
condition humide.

Les Žquipements de protection individuelle (gants,
lunettes et combinaison de travail) devront •tre portŽs en
permanence.

CPT Nottingham UK

RGD BOB   BP 41
69921 OULLINS Cedex
TŽl : 04 78 51 30 34
Fax : 04 78 51 61 77
M@il :  corrosion@bob-fr.com

CPT & RGD attestent que les informations dŽlivrŽes dans le
prŽsent document sont de bonne foi et reprŽsentent notre
connaissance actuelle du produit. En aucun cas les sociŽtŽs
ne peuvent couvrir lÕemploi fait du produit pour quelque
dommage, perte, blessure ou emploi manifestement non
adaptŽ. De m•me nÕest couvert que le produit lui-m•me et
non sa mise en Ïuvre, ou les conditions de son emploi. La
conception du syst•me DUOGUARD¨ devra •tre faite par
une personne qualifiŽe. SÕassurer de la mise ˆ jour
disponible de la Fiche Technique. Le calepinage devra •tre
effectuŽ par un Žtablissement se dŽclarant compŽtent.

Les marques citŽes sont des marques dŽposŽes qui
appartiennent ˆ leur propriŽtaire respectif.


