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AVANTAGE

DESCRIPTION MISE EN OEUVRE

CARACTERISTIQUES
TECHNIQUES AVANTAGE  

CONDITIONNEMENT
AVANTAGE  

PRESCRITION TYPE

CONSOMABLES

CPT REBARGUARD¨
Anode sacrificielle

Le syst•me CPT REBARGUARD¨ est composŽ
dÕune anode sacrificielle ponctuelle et indŽpendante ˆ base
de Zinc.
LÕanode REBARGUARD¨  est appliquŽe comme solution
aux rŽparations ponctuelles du bŽton chlorurŽ.
Beaucoup de structures continuent ̂  subir des dŽgats
provoquŽs par les attaques de chlorures apr•s la rŽparation
du bŽton. Bien que le mortier frais appliquŽ ponctuellement
apporte un environement passivant pour les aciers, celui ci
nÕemp•che pas la prŽsence de chlorures dans le bŽton
existant ˆ proximitŽ de la rŽparation.
Ceci aboutit ˆ dÕautres phŽnom•nes de corrosion en
pŽriphŽrie de la rŽparation.
Les anodes REBARGUARD¨  rŽtablissent lÕŽquilibre
Žlectrochimique  provoquŽ par le dŽplacement de la zone de
corrosion par lÕapport de mortier frais.
Les anodes REBARGUARD¨ se corrodent de fa•on
prŽfŽrentielle par rapport ˆ lÕacier environnant, le
protŽgeant ainsi des dommages de la corrosion.
Les anodes REBARGUARD¨  utilisent un syst•me
dÕattache flexible permettant un positionnement idŽal de
lÕanode ˆ proximitŽ de lÕacier ce qui amŽliore sensiblement
la distribution du courant.

¥ Simple, anode individuelle sacrificielle,
¥ Installation directe ˆ lÔaide dÔune attache intrŽgrŽe,
¥ Application localisŽe,
¥ Aucun entretien ˆ long terme, syst•me autonome,
¥ Hygi•ne et sŽcuritŽ du syst•me,
¥ Aucun cožt supplŽmentaire ˆ long terme,
¥ PossibilitŽ de contr™ler lÕefficacitŽ,
¥ Augmentation du courant de protection,
¥ AppropriŽ ˆ tous types dÔouvrages,
¥ DurabilitŽ*,
¥ Contr™le de la corrosion ˆ faible cožt,
¥ Charge capacitive ŽlevŽe de lÔalliage > 150 kC,
¥ Pas de maintenance, pas de production dÕoxyde

expansif,

* DŽpend de lÕŽtat de lÕouvrage, des propriŽtŽs du bŽton,
de lÕhumiditŽ et de la tempŽrature.

Fiche technique provisoire

La mise en oeuvre suivra les principes ŽnoncŽs ci-
apr•s et reprendra au minimum les points suivants :
Les anodes REBARGUARD¨  sont appliquŽes avec une
densitŽ de 2 ˆ 9 anodes par m•tre carrŽ de bŽton, avec un
espacement de lÕodre de 350 ˆ 700 mm entre anodes (la
densitŽ dÕanodes est fonction de la densitŽ de ferraillage).
Les anodes sont typiquement appliquŽes ̂ proximitŽ des
rŽparations effectuŽes sur les parties de bŽton
prŽcedemment dŽgradŽs. Les anodes REBARGUARD¨
seront installŽes en respect des normes EN 12 696 : 2000
Ç Protection cathodique de lÕacier dans le bŽton È.

Les unitŽs de REBARGUARD¨  sont appliquŽes
en pŽriphŽrie des rŽparations dŽfinies lors de la conception.
Les connecteurs fournis permettent de sÔassurer quÕaucun
contact direct ne se fait entre lÕacier et lÔanode, pour
maximiser la distribution du courant.
Aucune unitŽ ne peut •tre appliquŽe dans la zone de
couverture  au dessus de lÕacier.
La continuitŽ electrique entre lÕanode REBARGUARD¨ et
lÕacier doit etre contr™lŽe ˆ lÕaide dÕun voltm•tre. Les unitŽs
dÕanodes REBARGUARD¨  doivent •tre complŽtement
recouvertes de mortier pour assurer le bon fonctionnement
de lÕanode.
Le fonctionnement des anodes peut •tre controlŽ en utilisant
un enregistreur en continu pour mesurer les courants des
aciers.

Les anodes uti l isŽes sont de type
REBARGUARD¨ , composŽes dÕune anode sacrificielle et
dÕun syst•me de connection complet qui permet la fixation
de lÕanode ˆ une distance idŽale de lÕacier pour maximiser
la distribution du courant.

Emballage: 20 pi•ces par bo”te.
Stockage: au sec  et Žviter le contact avec les matŽriaux
oxydants.

Le matŽriel suivant est aussi disponible dans notre
gamme :

- ƒlectrode de rŽfŽrence en MnO2,
- Connecteurs et bo”tiers,
- Enregistreur & logiciel,
- DUOGUARD¨ 500, 350 et 175,
- Mortier de rŽparation NF et Hoz.
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LIMTES DÕEMPLOIS

HYGIENE ET SECURITE

FABRICANT

DISTRIBUTEUR exclusif francophonie

De fa•on ˆ obtenir la quantitŽ de courant voulue
et la durabilitŽ attendue avec lÕanode REBARGUARD¨
certaines considŽrations pratiques doivent •tre prises en
compte.
LÕanode REBARGUARD¨ devra •tre recouverte dÕau
moins 20mm de mortier de rŽparation, dont la rŽsistivitŽ
sera dans la fourchette de 50 ̂  200% de celle du bŽton de
support, classiquement tous les mortiers normalisŽs (NF
rŽparation mono composant voir la fiche technique
fabricant en conformitŽ avec la norme EN 12696, exemple
Betec 310 DF, 506, 405 Hoz, et 440 Hoz). Les
discontinuitŽs des aciers devront •tre rŽsolues (rŽtablies ou
isolŽes), les fissures et Žpaufrures du bŽton qui pourraient
affecter le courant ionique joueront sur les performances de
lÕanode REBARGUARD¨ et devront donc •tre
prŽalablement prises en compte.

Le temps nŽcessaire ˆ la passivation est variable en fonction
des chantiers. La dŽpolarisation des aciers ainsi traitŽe sera
plus lente en condition humide.

Les Žquipements de protection individuelle (gants,
lunettes et combinaison de travail) devront •tre portŽs en
permanence.

CPT Nottingham UK

RGD BOB   BP 41
69921 OULLINS Cedex
TŽl : 04 78 51 30 34
Fax : 04 78 51 61 77
M@il :  corrosion@bob-fr.com

CPT & RGD attestent que les informations dŽlivrŽes dans le
prŽsent document sont de bonne foi et reprŽsentent notre
connaissance actuelle du produit. En aucun cas les sociŽtŽs
ne peuvent couvrir lÕemploi fait du produit pour quelque
dommage, perte, blessure ou emploi manifestement non
adaptŽ. De m•me nÕest couvert que le produit lui-m•me et
non sa mise en Ïuvre, ou les conditions de son emploi. La
conception du syst•me REBARGUARD¨ devra •tre faite
par une personne qualifiŽe. SÕassurer de la mise ˆ jour
disponible de la Fiche Technique. Le calepinage devra •tre
effectuŽ par un Žtablissement se dŽclarant compŽtent.

Les marques citŽes sont des marques dŽposŽes qui
appartiennent ˆ leur propriŽtaire respectif.


